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. 1. Indikation

Combilium BSM 3, 4, 5 sind Cobalt-Chrom-Molybdan-Modellguss-Legierungen (nickel- und
berylliumfrei nach EN ISO 22674) mit ausgezeichneter Biokompatibilitdt und Mundbesténdigkeit.
Aufgrund der idealen Werte fur Elastizititsmodul und Dehngrenze entstehen durch
Kaudruckbelastung an der Basis und bei den Klammern keine bleibenden Vorformungen. Die
hervorragende Bruchdehnung gewahrleistet eine gute Aktivierung der Klammern. Der reduzierte
Kohlenstoffgehalt von Combilium BSM 4 und 5 st ideal zum Lasern mit Combibond®
Laserschweil3drahten

. 2. Technische Daten

NUR FUR DEN DENTALEN GEBRAUCH DURCH FACHPERSONAL

IBSM 3 ||Co~63|[Mo~5/cr~30 |C~05 |[Mn,Si,Fe<2 | | |[BSM 3 [BsM4  |BsM5 |

[BSM 4 |[Co ~64 Mo ~6][Cr~29 ][c ~0,25][Mn, Si,Fe<2 | |[ENISO 22674 |[Typ5 Ty 5 |[Typ5 |

[BSM 5 |[Co ~64][Mo ~5 ][Cr ~28,5[C ~0,35|[Mn, Si, Fe<z_ ]| |RPO2INmm2] __ |[800 1550 600 |

|zugfestigkeit [Nmm2 ]* |[>830 |[>750 |lss0 |

. 3. Sicherheitshinweis [Dehnung A5 %J* IS5 57 6.3 |
A Einatmen von Metallstaub und -dampf ist |Vickers-Harte HV 10 |[>350 |>300 |I350 |
gesundheitsschéadlich. Legierungen deshalb nur an [E-Modul [kN/mm2]*  ][230 |[230 |l215 |
Arbeitsplatzen mit Absaugung und mit [Dichte [g/em3 ] |l8.3 |[8.4 Il.2 |
Atemschutzmaske Typ FFP3-EN149 verarbeiten! [Schmelzintervall °C]  |[1210-1380  |[1210-1380  |[1320-1350 |

[WAK (20600 °C) [u/K] |[15 |16 15 |

|Lieferform ||Zy|inder ||Zy|inder ||Zy|inder |

. 4. Modellation / Gusskanale

Modellation: Die Modellation der Modellgussprothese erfolgt gemal den Ublichen Regeln zur
Konstruktion von Zahnersatz. Zum Kleben von vorgefertigten Flexetten empfehlen wir unsere
Dentalkleber Bio-Prap flussig (REF 2135) und Bio-Prap Spray (REF 2130).

Gusskanale: Es wird empfohlen immer an den dicksten Stellen die Gul3kan&le anzubringen, dinnere
oder fiir die Schmelze schwer zugangliche Bereiche kann man zusatzlich mit einem GuRR3kanal

(@ 3 mm) versorgen. Der Verlauf der Gusskandle wird so gestaltet, dass Richtungsanderungen in
weiten Bogen ausgefuhrt und von dorsal an die Basis angebracht sind.

. 5. Einbetten / Vorwarmen

Wir empfehlen zum Einbetten unsere phosphatgebundenen, graphitfreien Einbettmassen C 130 MO (REF
2102), MO SPEED 20 (REF 2170) und FEGURAVEST® M (2202).

Das Vorwarmen und die Haltezeiten bei Zwischen- und der Endtemperaturen erfolgt entsprechend der
Anleitungen. Die Endtemperatur liegt bei 850 — 900 T.

. Hinweis
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Combilium BSM 3, 4, 5 ist nur zum einmaligen Gebrauch bestimmt! Mehrmaliges Aufschmelzen kann die
Zusammensetzung, und damit auch die Materialeigenschaften, deutlich verandern.

. 6. Schmelzen / Giel3en
Combili um BSM 3, 4, 5 kann mit folgenden Techniken geschmolzen werden:
Vakuum-Druckguss mit Induktionsheizung, Schleuderguss mit Induktionsheizung, Flammen-Schleuderguss

Wichtig: Fur jede Legierung einen eigenen sauberen Schmelztiegel verwenden. Wir empfehlen Keramiktiegel
verwenden

. 7. Giel3zeitpunkt

Mit dem GielRen sollte direkt nach dem Aufschmelzen des letzten Metallzylinders begonnen werden, damit ein
Uberhitzen der Schmelze vermieden wird. Beim Schmelzen mit offener Flamme darf die Gusshaut nicht
beschadigt werden. Schmelzpulver wird nicht benétigt.

. 8. Ausbetten und Ausarbeiten
Fur das Abstrahlen der Metallgertiste empfehlen wir die Verwendung von Alumix 250 um (REF 7042) oder
Alumix 120 pm (REF 7041).

Prothesen aus Combilium BSM 3, 4, 5 besitzen nach der Politur, z.B. mit Polierpaste Fegupol 8059 (REF 8059)
eine helle und glanzende Oberflache.

. 9. LaserschweilRen

Generell ist das Laserschweil3en von NE-Dentallegierungen dem Léten vorzuziehen.
Wir empfehlen unsere Combibond®-Laserschweil3dréahte auf Cobalt-Chrom-Molybdan-Basis (d 0,35 mm, REF
4085 und @ 0,50 mm, REF 4090).

. 10. Léten

Sollten Létungen nicht zu vermeiden sein, empfehlen wir unser Spezialflussmittel Combiflux BrP (REF 4043)
und das nickelhaltige Combibond® Lot 7 (Schmelztemperatur ca. 930 C, REF 1000029).

. 11. Kontraindikationen

é Bei erwiesener Uberempfindlichkeit gegeniiber einem der Bestandteile der Legierung sollte die Legierung nicht
verwendet werden bzw. missen die Arbeiten durch andere Werkstoffe ersetzt werden.
Bei aproximalem oder antagonistischem Kontakt zu Zahnersatz aus unterschiedlichen Legierungen koénnen
elektrochemisch bedingte Missempfindungen durch galvanische Effekte auftreten. Auch in diesem Fall missen
die Arbeiten ersetzt werden.

Verkaufseinheit

2191 BSM 3 1000 g
2190 BSM 4 1000 g
9192 BSM 5 1000 g

Gewaéhrleistung

Aufgrund eines zertifizierten Qualititsmanagementsystems garantiert Feguramed fir die Produkte eine einwandfreie Qualitéat. Die
Verarbeitungsempfehlungen beruhen auf Richtwerten, die in unserem Priflabor ermittelt wurden. Diese Richtwerte kénnen nur dann
zugesichert werden, wenn genau nach den Verarbeitungsempfehlungen verfahren wird. Der Anwender selbst tragt die Verantwortung fir
die Verarbeitung der Produkte. Fir mangelhafte Ergebnisse haftet Feguramed nicht, da Feguramed keinen Einfluss auf die Verarbeitung
hat. Sollten trotzdem Schadensersatzanspriiche auftreten, beziehen sich diese ausschlieBlich auf den Warenwert der Produkte.
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